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Ryzyko pozaru btyskawicznego podczas konserwacji butli

W ostatnim czasie zgtoszono do EIGA kilka incydentéw, ktére uwydatnity znaczenie przeprowadzania odpowiedniej
analizy ryzyka przy czyszczeniu gwintu szyjki butli oraz podejmowania wtasciwych srodkéw ostroznosci.

Incydenty miaty miejsce podczas okresowej konserwacji butli tlenowych;

Butle byly bezpiecznie poddane redukc;ji cisnienia do atmosferycznego i zawory zostaty wykrecone;
Gwinty szyjki butli byly czyszczone za pomocg szybkoobrotowej szczotki drucianej;

Doszto do btyskawicznych zaptonow;

Operatorzy stosowali srodki ochrony indywidualnej, lecz mimo to doznali poparzen.
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Rys. 1 Poszkodowany operator Rys. 2 Czyszczenie gwintu szyjki butli

Rys. 3 Narzedzia do czyszczenia i rekawice ochronne

© EIGA udziela zgody na powielanie niniejszej publikacji pod warunkiem, ze stowarzyszenie jest przywotane jako zrodto
Polska Fundacja Gazéw Technicznych

ul. Komitetu Obrony Robotnikéw 48, 02-146 Warszawa

Tel. 0 22 4403290 « Fax 0 22 4403291 « e-mail: biuro@pfgt.org.pl internet: www.pfgt.org.pl




Informacja dot. bezpieczenstwa 45/22 — strona 2 z 3

Gdy spetnione sg warunki tréjkagta ogniowego, moze dojs¢ do wybuchu pozaréw btyskawicznych. Miato to miejsce
w opisanych przypadkach jako rezultat uzycia szybkoobrotowej szczotki (zrédto energii), atmosfery utleniajgce;j
(resztkowy tlen w butli) oraz obecnos$ci zanieczyszczenia na gwincie szyjki butli (paliwo).

Wiecej szczegotowych informacji zawiera kurs e-learningowy EIGA dotyczacy tlenu.

Zalecenia EIGA przy czyszczeniu gwintu szyjki* butli sg nastepujace:

v" Prace powinny by¢é wykonywane wytgcznie przez przeszkolony i wykwalifikowany personel w czystym
Srodowisku, w zaktadzie przegladu/konserwacji butli. Nalezy wykona¢ ocene ryzyka, uwzgledniajgc podane
ponizej kwestie.

v/ Zapoznanie sie z dokumentem EIGA 79/19 — Cylinder Retest Station (Stacja przegladu butli), ktéry zawiera
kluczowe wytyczne dotyczace okresowej kontroli i przeglgdéw butli gazowych.

v' Zwrdcenie uwagi i zwiekszenie s$wiadomosci personelu, ze butla moze nadal zawiera¢ gaz resztkowy po
redukciji cisnienia do cisnienia atmosferycznego i usunieciu zaworu (cisnienie atmosferyczne). Szczegolna
uwaga jest wymagana w przypadku, gdy mamy do czynienia z gazem fatwopalnym, toksycznym lub
utleniajgcym. Nalezy takze pamietac, ze informacja o przeznaczeniu butli moze by¢ niemozliwa do ustalenia
przez operatora z powodu braku koloru butli lub etykiety na butli.

v' W instrukcji pracy nalezy uwzgledni¢ odpowiednie kroki oczyszczania lub przedmuchiwania.

Dwie opcje zapewnienia w butli atmosfery obojetnej w przypadku uzycia szybkoobrotowej szczotki metalowe;j
obejmujg przedmuchanie gazem obojetnym i zrzut cisnienia lub wykonanie cisnieniowej préby wodnej przed
czyszczeniem gwintu szyjki butli.

Alternatywg jest zastosowanie takiej metody czyszczenia, ktéra nie indukuje energii prowadzgcej do zaptonu.

W celu bezpiecznego wykrecenia zaworu rekomendowane jest zapoznanie sie z dokumentem EIGA Info 18 —
Wykrecanie zaworow z butli gazowych.

v" Po wykonaniu mechanicznego czyszczenia wewnetrznej czesci butli przy uzyciu szczotki drucianej lub
Srutowania, a przed montazem zaworu, nalezy usung¢ wszelkie luzne zanieczyszczenia, rdze, brud lub
wilgoé.

v" Nalezy pamietac, ze gwint szyjki butli moze by¢ zanieczyszczony pozostatosciami po czynnosciach $ciernych
pochodzacych z butli lub materiatu zaworu lub materiatéw uszczelniajgcych zawor, ktére w atmosferze
utleniajgcej moga by¢ zrodtem zaptonu. Dotyczy to szczegdlnie tasmy lub stozka PTFE, ktére mogg sie pali¢.

Nalezy zwraca¢ uwage na fakt, ze czyszczenie za pomocg szybkoobrotowej szczotki drucianej w atmosferze
utleniajgcej z duzym prawdopodobienstwem wyzwoli wystarczajgco duzo energii potrzebnej do zainicjowania
pozaru btyskawicznego. Dotyczy to réwniez innych metod czyszczenia wewnetrznych powierzchni butli, np.
procesu srutowania.

*gwint szyjki butli to gwint fgczgcy gwintowany wlot zaworu z butlg. Nie jest to gwint pierscienia szyjki, ktory stuzy
do mocowania kotpaka ochronnego.
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Dokumenty zrédtowe

EIGA Doc 79 Cylinder Retest Station (Stacja przegladu butli) — www.eiga.eu

EIGA Info 18 — Wykrecanie zawordw z butli — www.eiga.eu

EIGA Doc 04 Fire Hazards of Oxygen and Oxygen Enriched Atmospheres (Zagrozenia pozarowe zwigzane z
tlenem i atmosferg wzbogacong w tlen) — www.eiga.eu

EIGA Safety Leaflet 02 — Zagrozenie! Wzbogacenie w tlen — www.eiga.eu

Szkolenie e-learningowe nt. bezpieczenstwa pracy z tlenem — https://eiga.eu/publications/elearning

Zastrzezenie prawne
Wszystkie techniczne publikacje European Industrial Gases Association (EIGA) lub powotujgce sie na EIGA, wigcznie z zasadami technicznymi,
procedurami bezpieczenstwa i innymi informacjami technicznymi zawartymi w takich publikacjach pochodzg ze zrédet uwazanych za
wiarygodne i sg oparte na informacjach technicznych i doswiadczeniu posiadanym przez cztonkéw EIGA i innych w czasie ich publikaciji.
Chociaz EIGA zaleca powotywanie lub stosowanie swoich publikacji przez swoich cztonkéw, takie powotanie sig lub stosowanie publikacji EIGA
przez jej cztonkdw lub inne firmy jest catkowicie dobrowolne i nie zobowigzujgce.

Dlatego ani EIGA ani jej cztonkowie nie dajg zadnej gwarancji efektéw stosowania ani nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci w zwigzku z
powotaniem sie lub stosowaniem informaciji lub zalecehn zawartych w publikacjach EIGA.

EIGA nie ma zadnej kontroli nad efektami lub brakiem efektéw, btedng interpretacjg, prawidtowym lub nieprawidlowym stosowaniem zadnych
informaciji lub zalecen zawartych w swoich publikacjach u zadnej osoby lub firmy (wtacznie z czionkami EIGA) i w zwigzku z tym EIGA
zdecydowanie nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Publikacje EIGA podlegajg okresowym rewizjom i uzytkownicy powinni korzysta¢ z najnowszego wydania.

Niniejsza publikacja jest ttumaczeniem oryginatu publikacji EIGA w jezyku angielskim, dokonanym przez Polskg Fundacje Gazéw Technicznych
z siedzibg w Warszawie (PFGT) i stuzy wytgcznie do celéw informacyjnych. PFGT nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w zwigzku z
powotaniem sie lub stosowaniem informaciji lub zalecen zawartych w ttumaczeniu publikacji EIGA.
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