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Wykrecanie zaworéw z butli gazowych

Srodki bezpieczenstwa, jakie nalezy podjaé podczas wykrecania zaworéw

z butli gazowych

Wstep

Podczas nieprawidtowego wykrecania zaworéw z butli bedgcych pod cisnieniem dochodzito do zdarzen
potencjalnie wypadkowych, obrazen ciata i wypadkow Smiertelnych. W zwigzku z wykonywaniem tych
czynnosci dochodzito do niekontrolowanego uwalniania sie gazéw do otoczenia, obaw pracownikéw o
zagrozenie zdrowia i bezpieczenstwa w wyniku narazenia na dziatanie gazu, pozaréw i gwattownego
uwolnienia sie energii.

Wsréd wielu incydentéw zgtoszonych do EIGA, jeden z najgrozniejszych wystgpit podczas rutynowych prac
konserwacyjnych butli do tlenu medycznego wykonanej ze stopu aluminiowego o pojemnosci wodnej 20
litrow.

Uszkodzone byto pokretto zaworu butli. Butle umieszczono w poziomej maszynie do wykrecania zaworéw. W
trakcie wykrecania zaworu wybucht gwattowny pozar niszczgc gorng czes¢ butli. Butla i zawdr zostaty
odrzucone na znaczng odlegtosé w przeciwnych kierunkach.

Operator ponidst Smieré w wyniku ciezkich oparzen doznanych pod wptywem produktdéw spalania z gornej
czesci butli, ktére go okleity. Wieksza czes¢ czaszy butli zostata strawiona, w tym utracone zostaty okoto 2
kg stopu aluminium.

Uwaza sie, ze w czasie, gdy miat miejsce proces wykrecania zaworu butla byta nadal napetniona tlenem pod
wysokim cisnieniem, w wyniku czego doszto do zaptonu na wewnetrznym gwincie szyjki butli.

Niniejsza Informacja dot. bezpieczenstwa nie zajmuje sie procesem bezpiecznego uwalniania gazu i
przeptukiwania butli gazowych — patrz: EN ISO 25760, Butle gazowe - Procedury operacyjne dotyczgce
bezpiecznego usuwania zaworow z butli do gazow.

Jesli wykrecany jest zawor z butli bedacej pod cisnieniem, mogg wystgpi¢ nastepujace zjawiska:

e Gwaltowne wyrzucenie czesci:
o zaworu butlowego oraz wyposazenia, np. ostony zaworu
o butli —jezeli nie byta prawidtowo zamocowana

Uwaga: wykrecanie zaworu w pozycji poziomej stwarza dodatkowe ryzyko uszkodzen i obrazen ciata w razie
wyrzucenia elementéw

e Pozar:
o z udziatem gazu utleniajgcego, np. tlenu
o z udziatem gazu palnego, np. acetylenu
e  Wyrzut gazu z mozliwymi nastepujgcymi konsekwencjami:
o pozar, poparzenia, wyrzut gorgcego stopionego metalu (gazy palne/utleniajgce)
oparzenia zrace (gazy zrace)
zatrucie (gazy toksyczne)
niedotlenienie/uduszenie (gazy duszace)
wybuch
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Zalecenia

Zalecenia EIGA dotyczace wykrecania zaworéw z butli sg nastepujace:

e Wykrecanie zaworéw powinno byé wykonywane wytgcznie przez wyszkolony i certyfikowany personel
oraz zaleca sig, aby czynno$¢ ta byta wykonywana w odpowiednio wyposazonym zaktadzie badan /
konserwacji butli.

e Podczas operacji wykrecania zaworow, operator wykonujgcy te czynnosci oraz inny pobliski personel
powinni by¢ nalezycie chronieni, na przykiad stosujgc klatke umieszczong wokét maszyny do
wykrecania zaworow.

e Kazdy proces wykrecania zawordw nalezy poddac ocenie ryzyka w celu zapewnienia bezpiecznej
pracy. Ocena ryzyka powinna co najmniej obejmowac:

e butle

o typ (bezszwowa, spawana, kompozytowa)

e material, na przyktad stop aluminium (moze sie gwattownie pali¢)
e wymiary

¢ cisnienie robocze

e eksploatowany gaz

e pozycje maszyny do wykrecania zaworéw (pozioma, pionowa)

¢ moment obrotowy wykrecania zaworéw; oraz

e typ zaworéw.

e Przed wykreceniem zaworu z jakiejkolwiek butli (metalowej lub kompozytowej), niezbedne jest

systematyczne i fizyczne sprawdzenie, czy butla nadal nie zawiera gazu pod ci$nieniem, poprzez
wykonanie testu, poniewaz uszkodzony zawér moze pozostawaé zamkniety pomimo tego, ze
potozenie pokretta wskazuje na otwarcie zaworu lub Zze manometr wskazuje brak cisnienia .
Test, powszechnie nazywany ,prébg szmerowg”, polega na wprowadzeniu azotu lub powietrza pod
cisnieniem (kilku baréw) na kilka sekund i sprawdzeniu, czy gaz przeptywa do srodka i na zewnatrz.
Powietrza nie nalezy uzywa¢ do gazdéw palnych. Alternatywg dla gazéw niepalnych jest uzycie
gumowej gruszki, ktérg mozna recznie napetnic cisnieniem.

e Dla zaworéw nadmiarowych (RPV) i zaworéw zawierajgcych zintegrowany regulator cisnienia (VIPR),
wymagane sg specjalne procedury i narzedzia (np. bolec wciskajgcy) do neutralizacji urzagdzenia do
utrzymania cisnienia resztkowego (dla zaworéw RPV) lub zaworu zwrotnego (dla zaworéw VIPR).
Kontrola odbywa sie albo przez wylot zaworu (w przypadku zaworéw standardowych lub zaworéw
RPV), albo przez wlot do napetniania (w przypadku zaworow VIPR).

e Wykrecanie zaworu z butli z zablokowanymi lub nieczynnymi zaworami (ij. z zaworem, ktéry w jaki$
sposéb uniemozliwia wlot gazu do butli) jest czynnoscig niebezpieczng, ktéra wymaga szkolenia,
wiedzy i narzedzi do uwalniania cisnienia z butli pomimo uszkodzenia zaworu. Kazda butla z
zablokowanym lub nieczynnym zaworem powinna zosta¢ odstawiona i odpowiednie dziatania powinny
zostac podjete przez specjaliste. Dla butli z zablokowanymi lub nieczynnymi zaworami patrz EN 1ISO
25760. Zaleca sie, aby czynnos$é te wykonywac oddzielnie od normalnych czynno$ci zwigzanych z
wykrecaniem zaworow.

¢ Niektore konstrukcje zaworéw butli posiadajg specyficzne cechy zwigzane z ich przeznaczeniem, np.
zawory szybkiego uwalniania w zastosowaniach gasniczych. Takie zawory mogg wymagaé
szczegoblnych srodkéw ostroznosci lub narzedzi do bezpiecznego uwalniania cisnienia i wykrecania
(szczegdty w instrukcji obstugi producenta). Butle do stacjonarnych zastosowan gasniczych czesto
wracajg petne gazu, poniewaz obowigzuje je termin waznosci.

e Wazne jest réowniez, aby tahcuch przeptywu pracy w zaktadzie byt dobrze zorganizowany od
sortowania do stanowiska do wykrecania zawordéw, aby unikngé pomytek i ograniczy¢ ryzyko podczas
wykrecania zaworow.
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e Jesli po wykreceniu zaworu, gwint butli wymaga oczyszczenia, nalezy zachowac ostroznos¢ podczas
usuwania pozostatosci tasmy PTFE, stozka lub innych uszczelniaczy z gwintu szyjki butli, ktére
zawieraty gazy utleniajgce (np. tlen) ze wzgledu na ryzyko pozaru btyskawicznego. Patrz EIGA Sl 45.

o Dalsze szczegdty sg opisane w EN I1SO 25760.

Dodatkowe materiaty zrédtowe

Jesli nie okre$lono tego inaczej, obowigzuje najnowsze wydanie.

EN ISO 25760 Butle do gazéw -- Procedury operacyjne dotyczace bezpiecznego usuwania zaworéw z butli
do gazoéw www.iso.org

EN ISO 18119 Butle do gazéw -- Bezszwowe stalowe i bezszwowe ze stopdw aluminium butle do gazoéw i
zbiorniki rurowe -- Okresowa kontrola i badania www.iso.org

EN ISO 11623 Butle do gazéw -- Butle kompozytowe i zbiorniki rurowe -- Okresowa kontrola i badanie
WWW.iS0.0rg

CGA-P-38 Guidelines for devalving cylinders (Wytyczne dotyczgce wykrecania zaworéw z butlii)
www.cganet.com

Informacja dot. Bezpieczenstwa EIGA 45, Ryzyko pozaru btyskawicznego podczas konserwacji butli
www.eiga.eu

Zastrzezenie prawne
Wszystkie techniczne publikacje European Industrial Gases Association (EIGA) lub powotujgce sig na EIGA, wigcznie z zasadami technicznymi,
procedurami bezpieczenstwa i innymi informacjami technicznymi zawartymi w takich publikacjach pochodzg ze zrédet uwazanych za
wiarygodne i sg oparte na informacjach technicznych i doswiadczeniu posiadanym przez cztonkéw EIGA i innych w czasie ich publikaciji.

Chociaz EIGA zaleca powotywanie sie lub stosowanie swoich publikacji przez swoich czionkéw, takie powotanie sie lub stosowanie publikacii
EIGA przez jej cztonkéw lub inne firmy jest catkowicie dobrowolne i nie zobowigzujace.

Dlatego ani EIGA ani jej cztonkowie nie dajg zadnej gwarancji efektéw stosowania ani nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci w zwigzku z
powotaniem sie lub stosowaniem informaciji lub zaleceh zawartych w publikacjach EIGA.

EIGA nie ma zadnej kontroli nad efektami lub brakiem efektéw, btedng interpretacja, prawidtowym lub nieprawidtowym stosowaniem zadnych
informaciji lub zalecen zawartych w swoich publikacjach u zadnej osoby lub firmy (wtacznie z cztonkami EIGA) i w zwigzku z tym EIGA
zdecydowanie nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Publikacje EIGA podlegajg okresowym rewizjom i uzytkownicy powinni korzysta¢ z najnowszego wydania.

Niniejsza publikacja jest ttumaczeniem oryginatu publikacji EIGA w jezyku angielskim, dokonanym przez Polskg Fundacje Gazéw Technicznych
z siedzibg w Warszawie (PFGT) i stuzy wytgcznie do celéw informacyjnych. PFGT nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci w zwigzku z
powotaniem sie lub stosowaniem informaciji lub zaleceh zawartych w ttumaczeniu publikacji EIGA.
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